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Ventilgehause 

Die Erfindung betrifft ein aus einem Abschnitt eines strangge- 
10 formten Profils hergestelltes Gehause fur ein Ventil mit minde- 
stens einem im Gehause verlaufenden Durchgang zur Aufnahme 
einer Steuereinheit, die aus einem gefuhrt verstellbaren Schalt- 
element besteht, und mit im Gehause quer zur Achsrichtung des 
Durchganges angeordneten, mit dem Durchgang kommunizieren- 
15 den Durchdringungen zur Einleitung und Kanalisierung von Flui- 
den. 

Bei Ventilen dieser Art wird zur Herstellung des Gehauses oft ein 
Strangprofilabschnitt verwendet, der eine zentrische Bohrung zur 

20 Aufnahme der Steuereinheit aufweist. Diese Bohrung muG meist 
noch mechanisch nachgearbeitet werden. Auch das Einbringen und 
die Bearbeitung der erwShnten Durchdringungen und der seitli- 
chen Ein- und Abgange, die beispielsweise mit Gewinde versehen 
werden miissen, bedingt ein fertigungstechnisch sehr aufwendiges 

25 Verfahren. 

Einfacher lassen sich insofern Gehause aus DruckguB herstellen, 
da hierbei die Ein- und Ausgange schon durch das Werkzeug 
vorgegeben und vorgeformt sind. Allerdings sind auch in diesem 
30 Fall Nachbearbeitungen der Ein- und Ausgange bzw. der Gehause- 
durchdringungen und der Bohrung fur die Aufnahme der Steuer- 
einheit erforderlich. Nachteilig sind ferner die enorm hohen 



Werkzeugkosten sowie ein langer und kostenintensiver Zeitdurch- 
lauf fur jeweils ein Ventilgehause, 

Es ist deshalb die Aufgabe der Erfindung, ein Ventilgehause zu 
schaffen, das sich besonders einfach und kostengunstig herstellen 

# 

laBt und gleichzeitig besondere stromungsdynamische Vorteile 
bietet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB die das 
eingangs erwahnte Gehause parallel und vollstandig durchlaufen- 
den Durchdringungen durch Strangformen geschaffen sind und daB 
der Durchgang eine Bohrung ist. 

AuBer und parallel zu den erwahnten Durchdringungen kQnnen 
weitere Durchdringungen im Gehause vorgesehen sein, die zum 
Anordnen oder Aufnehmen von VerschluB- und/oder Befestigungs- 
elementen dienen konnen, wobei alle Durchdringungen gleichzeitig 
beim Strangformen des Profiis z.B. durch Strangpressen, Strang- 
gieBen oder Strangziehen geschaffen werden und nach AblSngen 
eines Profilabschnittes zur Verfiigung stehen, also nicht nachtrag- 
lich durch Bohren oder sonstige mechanische Bearbeitung geschaf- 
fen werden miissen, Lediglich die Bohrung zur Aufnahme der 
Steuereinheit ist nach Ablangung eines Profilabschnittes in diesen 
einzubringen. Diese Bohrung kann auch abgestuft ausgefuhrt sein, 
urn die Steuereinheit als Sitzventil auszubilden. 

Weitere vorteilhafte Merkmale des erfindungsgemaBen GehSuses 
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen. Es zeigt: 

Fig. 1 ein stranggeformtes Profil, 



Fig. 2 



ein aus dem Profil nach Fig. 1 hergestellter Profil 
abschnitt als Ventilgehause, 



Fig. 3 



ein Ventilgehause mit Steuereinheit im Langsschnitt, 



Fig. 4 



das Ventilgehause nach Fig. 3 mit einer AnschluB 
platte und 



Fig. 5 



ein komplettes Ventii im Langsschnitt. 



Bei dem nach den Vorgaben des Ventilherstellers erzeugten Profil 
nach Fig. 1 sind bereits die Durchdringungen 3.1 bis 3.5 zur Ein- 
leitung und Kanalisierung von Fluiden sowie Durchdringungen 4 
vorbereitet, die beispielsweise zur Anordnung oder Aufnahme von 
Verschlufielementen, Befestigungselementen und dergleichen 
dienen. Diese Durchdringungen verlaufen parallel zueinander iiber 
die gesamte Lange des Profiles durch dieses hindurch. 

Zur Fertigung von Ventilgehausen wird dieses Strangprofil mehr- 
fach abgelangt, so daB, wie in Fig. 1 angedeutet, Profilabschnitte 
1.1, 1.2, 1.3 und so weiter entstehen. Die Fig, 2 zeigt einen sol- 
chen Profilabschnitt 1.1, in dem nur noch durch einen gesonderten 
Arbeitsgang der Durchgang 2 durch eine Bohrung geschaffen 
wurde, um zu einem kompletten Ventilgehause zu kommen. 

Die Fig. 3 zeigt ein Gehause 1.1 mit dem Durchgang 2 und einer 
Steuereinheit 5. Diese besteht aus einem Schaltelement 6, das bei 
diesem Ausfiihrungsbeispiel als Steuerschieber ausgebildet und in 
Dichtungen 9 axial im Durchgang 2 gefiihrt verstellbar ist. Dabei 
steht das Schaltelement 6 mit Verdickungen 6.1, 6.2 und 6.3 je 
nach vorgegebener Steuerfunktion mit zugeordneten Dichtungen 9 
in Kontakt. Erkennbar sind an dieser Darstellung auch die Durch- 



dringungen 3.1 bis 3.5, die gegeneinander durch die Dichtung 9 in 
Verbindung mit den erwahnten Verdickungen des Schaltelementes 
6 abgedichtet bzw. bei axialer Bewegung des Schaltelementes 
durch an diesem vorgesehene Ausnehmungen 7.1 und 7.2 paarwei- 
se miteinander verbunden werden konnen. Das Schalteleraent 6 
kOnnte natiirlich auch direkt in Gleitpassungen des Profilabschit- 
tes gefuhrt werden, so daB dann die Dichtungen 9 entfallen kSn- 
nen. Im iibrigen lSBt sich die Steuereinheit 5 in einem abgestuften 
Durchgang 2 auch als Sitzventil ausbilden. 

Bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfuhrung ist das Ventilgehause 
1.1 mit einer AnschluBplatte 1 1 ausgestattet. Diese ist rait einem 
aus zwei Kanalabschnitten 12, 13 bestehenden Anschlufikanal 
versehen, wobei der Kanalabschnitt 13 mit der Durchdringung 3,1 
des Ventilgehauses LI korrespondiert. Im iibrigen kann diese An- 
schluBplatte 11 wie dargestellt beispielsweise zur zentralen Fluid- 
versorgung des Ventils dienen. 

Bei dem in Fig. 5 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist das Ventilge- 
hSuse 1.1 seinen Durchdringungen 3.1 bis 3.5 gegenuberliegend 
jeweils mit AnschluBplatten 14 und 15 versehen. Diese haben mit 
nicht weiter dargestellten Armaturen verschraubbare Anschliisse 
14.1 und 14.2 bzw. 15.1 bis 15.3. Hierbei iibernimmt der An- 
schiuB 15.1 normalerweise die Fluidversorgung, wahrend die An- 
schliisse 14.1, 14.2 die gesteuerten FluidabgSnge darstellen und 
die Anschliisse 15.2 und 15.3 die Anschliisse fur den Fluidrucklauf 
bilden. 

Im iibrigen handelt es sich bei dem Ventil gemSB Fig. 5 um ein 
5/3 - Wegeventil, bei dem also das Schaltelement 6, das hier in 
seiner Mittelstellung dargestellt ist, jeweils eine axiale Bewegung 
nach rechts oder links aus der Mittelstellung heraus ausfiihren 
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5 

kann. Hierbei werden die einzelnen Durchdringungen bzw. Fluid- 
kanale dann aufgrund der Ausnehmungen 7.1 und 7.2 des Schalt- 
elementes 6 unterschiedlich miteinander verbunden. Diese und 
sonstige Funktionen solcher Ventile sind bekannt und brauchen 
5 deshalb nicht naher beschrieben zu werden. 

Die besonderen Vorteile der erfindungsgemaBen L6sung liegen 
darin, daB das mit den Durchdringungen schon herstellerseitig 
gefertigte Strangprofil lediglich auf das geforderte Mali zur Bil- 

10 dung eines Profilabschnittes abgeiangt werden muB und in diesen 
schlieBlich nur noch eine Bohrung als Aufnahme fur die Steuer- 
einheit einzubringen ist. Die Vielzahl der Durchdringungen, die 
bei vorbekannten Losungen iiblicherweise mechanisch oder durch 
DruckguBtechnik im Ventilgehause zu schaffen sind, sind also 

15 bereits so weit vorgefertigt, daB diese nicht weiter nachbearbeitet 
werden miissen. Ein weiterer Vorteil liegt auch darin, daB die 
betreffenden Durchdringungen hinsichtlich ihrer Querschnitte 
optimal den Stromungserfordernissen angepaBt werden konnen. 

20 Dies alles hat eine sehr kostengiinstige Fertigung des Ventils bei 
gleichzeitiger Materialersparnis zur Folge, da eben entsprechende 
spangebende Nachbearbeitungen und hiermit verbundener Materi- 
alabfall entfallen. SchlieBlich kann das Profil auch von vornherein 
so ausgelegt werden, daB die Wanddicken gerade noch den jewei- 

25 ligen StabilitStserfordernissen entsprechen, wodurch das gesamte 
Ventil sehr leicht wird und naturiich auch Nachbearbeitungen zur 
Schaffung moglichst geringer Wanddicken entfallen. 

AbschlieBend wird noch darauf hingewiesen, daB das Gehause 
30 auch beispielsweise mit zwei oder mehr DurchgSngen zur Auf- 
nahme jeweils einer Steuereinheit ausgestattet werden kann. Auch 
ftir solche F&lle ergibt sich eine besonders giinstige Fertigung des 



Ventils, da die Durchdringungen bereits im Profilabschnitt vorhan- 
den und vorgefertigt sind und nur noch die Bohrungen fur die 
Durchgange so zu legen sind, daB diese mit alien oder ausgewahl- 
ten Durchdringungen kommunizieren. 
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1. Aus einem Abschnitt eines stranggeformten Profils (1) 
hergestelltes Gehause (1.1) fur ein Ventil mit mindestens einem 
im Gehause verlaufenden Durchgang (2) zur Aufnahme einer 
Steuereinheit (5), die aus einem gefiihrt verstellbaren Schaltele- 
ment (6) besteht, und mit im Gehause (1.1) quer zur Achsrichtung 
des Durchganges (2) angeordneten, mit diesem kommunzierenden 
Durchdringungen (3.1 - 3.5) zur Einleitung und Kanalisierung von 
Fluiden, dadurch gekennzeichnet, daB die das Gehause (1.1) 
parallel und vollstandig durchlaufenden Durchdringungen (3.1 - 
3.5) durch Strangformen geschaffen sind und dafi der Durchgang 
(2) eine Bohrung ist. 

2. Gehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
aufier und parallel zu den vorerwahnten Durchdringungen (3.1 - 
3.5) weitere Durchdringungen (4) vorgesehen sind. 




Fig. 2 
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